
第四章 采购需求清单和技术要求 

一、采购需求一览表 

 

遂川县 2022年度城乡供水一体化项目材料采购（杀

菌消毒设备） 

数量 
1批 

交货期 合同签订后 30 天内完工 

交货地点 采购人指定地点 

安装地点 采购人指定地点 

备注 

本项目所需的材料、配件、运输及安装、保险、税

费、售后服务等应满足国家规范要求和使用要求，所

有费用纳入中标价之中，如有遗漏由投标人负责，中

标价不得调整。 

 

二、采购清单和技术参数要求： 

（一） 采购清单： 

1、次氯酸钠发生器 100g/h （2套） 

2、次氯酸钠发生器 200g/h（1套） 

3、次氯酸钠发生器 300g/h（1套） 

 

次氯酸钠发生器 100g/h 单台设备配置清单 

序号 名称 参数 单位 数量 

一 电解系统单元（含电解控制系统软件、次氯酸钠发生器控制系统软件） 

1 次氯酸钠发生器主机 

产氯量： 100g/h、浓度：7g/L～9g/L 

耗电量：≤4.5kwh/kgCl2、耗盐量：≤

3.2kg/kgCl2； 

套 1 

货 

物 

名 

称 
内 

容 



主机架尺寸：780mm×1100mm×1450mm 

2 电解电极总成 

阳极：纯钛基材+涂层、阴极：纯钛基材制作 

电极结构：板式电极；酸洗：酸洗型 

电解槽体：管状电解槽，有机玻璃材质 

电解槽液位及温度 

套 1 

3 电解电源 
装机功率0.55KW/台、冷却方式：强制风冷 

输入电压：AC380V/50Hz ± 10%  
台 1 

4 控制系统 PLC控制器、7寸触摸屏、电气元件、接线端子等 套 1 

二 软化水单元 

1 软化水 软水流量0.5m
3
/h，单阀单罐、配套阀门管路等 套 1 

2 控制阀 流量控制型 个 1 

3 树脂 C100E L 配套 

三 溶盐（含溶盐控制系统软件、盐位监测控制系统软件） 

1 溶盐 
溶盐储罐200L， 含液位计，进水电动阀、浮球阀、

布水器、等保障运行的附件 
套 1 

2 饱和盐水收集器 YSJ-1盐水精制Q≥60L/h  套 1 

四 稀盐水制备系统单元 

1 稀盐水混合装置 
无电耗稀盐水配比，稀盐水浓度≤3%，含软水流

量计、软水电动阀、饱和盐水调节阀等 
套 1 

五 储存系统单元（含电解盐水型存储控制系统软件） 

1 储罐 PE 材质，容积：200L； 个 1 

2 液位开关 高、中、低 台 1 

3 配套管路辅材 配套 批 1 

六 投加系统（含投加控制系统软件） 

1 计量泵 
流量：20L/h，压力：0.5MPa 泵头材质：PVC；

电压：220VAC；功率：40w 
台 1 

2 计量泵附件 
含配套安全阀、背压阀、阻尼器、Y型过滤器，进

出口阀门管路等。 
套 1 

七 安装调试系统 

1 配套UPVC管件、阀门 UPVC材质，耐压：1.0MPa 批 1 

八 控制模式（用户选择购买） 

1 余氯检测仪 控制滞后时间长 

2 电磁流量计（比例） 水质恒定，现场比对测定 

3 复合控制 选取其中一个参数为主参数，另一个为副参数。 

次氯酸钠发生器 200g/h 单台设备配置清单 



序号 名称 参数 单位 数量 

一 电解系统单元（含电解控制系统软件、次氯酸钠发生器控制系统软件） 

1 次氯酸钠发生器主机 

产氯量： 200g/h、浓度：7g/L～9g/L 

耗电量：≤4.5kwh/kgCl2、耗盐量：≤

3.2kg/kgCl2； 

主机架尺寸：780mm×1100mm×1450mm 

套 1 

2 电解电极总成 

阳极：纯钛基材+涂层、阴极：纯钛基材制作 

电极结构：板式电极；酸洗：酸洗型 

电解槽体：管状电解槽，有机玻璃材质 

电解槽液位及温度 

套 1 

3 电解电源 
装机功率1.2KW/台、冷却方式：强制风冷 

输入电压：AC380V/50Hz ± 10%  
台 1 

4 控制系统 PLC控制器、7寸触摸屏、电气元件、接线端子等. 套 1 

二 软化水单元 

1 软化水 软水流量0.5m
3
/h，单阀单罐、配套阀门管路等 套 1 

2 控制阀 流量控制型 个 1 

3 树脂 C100E L 配套 

三 溶盐（含溶盐控制系统软件、盐位监测控制系统软件） 

1 溶盐 
溶盐储罐200L， 含液位计，进水电动阀、浮球阀、

布水器、等保障运行的附件 
套 1 

2 饱和盐水收集器 YSJ-1盐水精制Q≥60L/h  套 1 

四 稀盐水制备系统单元 

1 稀盐水混合装置 
无电耗稀盐水配比，稀盐水浓度≤3%，含软水流

量计、软水电动阀、饱和盐水调节阀等 
套 1 

五 储存系统单元（含电解盐水型存储控制系统软件） 

1 储罐 PE材质，容积：200L； 个 1 

2 液位开关 高、中、低 台 1 

3 配套管路辅材 配套 批 1 

六 投加系统（含投加控制系统软件） 

1 计量泵 
流量：40L/h，压力：0.2MPa 泵头材质：PVC；

电压：220VAC；功率：40w 
台 1 

2 计量泵附件 
含配套安全阀、背压阀、阻尼器、Y 型过滤器，进

出口阀门管路等 
套 1 

七 安装调试系统 

1 配套UPVC管件、阀门 UPVC材质，耐压：1.0MPa 批 1 

八 控制模式（用户选择购买） 



1 余氯检测仪 控制滞后时间长 

2 电磁流量计（比例） 水质恒定，现场比对测定 

3 复合控制 选取其中一个参数为主参数，另一个为副参数。 

次氯酸钠发生器 300g/h 单台设备配置清单 

序号 名称 参数 单位 数量 

一 电解系统单元（含电解控制系统软件、次氯酸钠发生器控制系统软件） 

1 次氯酸钠发生器主机 

产氯量： 300g/h、浓度：7g/L～9g/L 

耗电量：≤4.5kwh/kgCl2、耗盐量：≤

3.2kg/kgCl2； 

主机架尺寸：780mm×1100mm×1450mm 

套 1 

2 电解电极总成 

阳极：纯钛基材+涂层、阴极：纯钛基材制作 

电极结构：板式电极；酸洗：酸洗型 

电解槽体：管状电解槽，有机玻璃材质 

电解槽液位及温度 

套 1 

3 电解电源 
装机功率1.8KW/台、冷却方式：强制风冷 

输入电压：AC380V/50Hz ± 10%  
台 1 

4 控制系统 PLC控制器、7寸触摸屏、电气元件、接线端子等. 套 1 

二 软化水单元 

1 软化水 软水流量0.5m
3
/h，单阀单罐、配套阀门管路等 套 1 

2 控制阀 流量控制型 个 1 

3 树脂 C100E L 配套 

三 溶盐（含溶盐控制系统软件、盐位监测控制系统软件） 

1 溶盐 
溶盐储罐200L， 含液位计，进水电动阀、浮球阀、

布水器、等保障运行的附件 
套 1 

2 饱和盐水收集器 YSJ-1盐水精制Q≥60L/h  套 1 

四 稀盐水制备系统单元 

1 稀盐水混合装置 
无电耗稀盐水配比，稀盐水浓度≤3%，含软水流

量计、软水电动阀、饱和盐水调节阀等 
套 1 

五 储存系统单元（含电解盐水型存储控制系统软件） 

1 储罐 PE材质，容积：200L； 个 1 

2 液位开关 高、中、低 台 1 

3 配套管路辅材 配套 批 1 

六 投加系统（含投加控制系统软件） 

1 计量泵 
流量：60L/h，压力：0.5MPa 泵头材质：PVC；

电压：380VAC；功率：90w 
台 1 



2 计量泵附件 
含配套安全阀、背压阀、阻尼器、Y 型过滤器，进

出口阀门管路等 
套 1 

七 安装调试系统 

1 配套UPVC管件、阀门 UPVC材质，耐压：1.0MPa 批 1 

备注：投标人必须按整个次氯酸钠消毒系统作为完整的装置提供设计、制造、

安装、检验、调试和试运行工作，并对整个系统进行功能性保证。次氯酸钠消毒

系统为成套设备，包括次氯酸钠发生器、整流器、软水系统、溶盐系统、NaClO 

存储系统、投加系统及配套的管路系统（含室内投加管路）、配电系统、自动化

系统等设计、制造、供货、现场安装、电缆接线、软件编制、试验、调试和开车

等工作，以及完成本系统有关的所有其他工作。供货范围包括但不限于： 

次氯酸钠消毒系统内的所有设备。包括次氯酸钠发生器、整流器柜、软水器、

溶盐系统、次氯酸钠储罐、计量泵、管路系统、阀门、仪表以及与安装有关的材

料，如管道（室内管道）、电缆（含室内电缆）、支撑件件等； 

以上功能包内所有设备的安装以及专用工具、备品备件等； 

负责调试运行并进行技术培训，调试运行须直至交验合格为止，自备调试过

程中的专用工具、专用仪器、仪表、润滑剂、易损件等； 

根据招标人提供文件和图纸资料，进行二次设计，满足系统要求。 

投标人提供的设备必须为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的，

且设备的技术经济性能符合要求。  

投标人必须提供详细供货清单，清单中依次说明型号、数量、产地、生产厂

家等内容。  

货物采购清单仅为招标人要求的最低需求，投标人必须遵照本文件要求提供

次氯酸钠消毒系统必须的所有设备及其配件、管线、软件等，而不论这些设备及

其配件、管线、软件等在招标文件中是否详细列出, 设备安装调试必须厂家负责。 

本次招标为系统招标，应按每天 24 小时运行设计（自动控制，可进行无人

值守，除加盐外），投标人应总体考虑所投设备在该系统中的连接、安装及试运

行。 

投标人必须对整个次氯酸钠制备系统所拥有的设备及服务费用做出完整的

报价。 

 

（二）技术及其他要求 



1、技术参数 

（1）产氯量                       100g/h/200g/h/300g/h 

（2）电解槽电流效率                 ≥75% 

（3）阳极累计使用寿命               ≥5y 

（4）阴极使用寿命                   ≥20y 

（5）盐水浓度：                    2.5～3% 

（6）直流耗电量：                 < 4.8KW.h/CLKg 

（7）交流电耗量：                   < 5.0KW.h/CLKg 

（8）盐      耗：                   < 3.2kg/kgCL 

（9）有效氯浓度：                  7g/L-9g/L 

（10）适应环境温度：                 0 ℃ ～+40℃； 

（11）电解液入口温度范围：          15℃～20℃； 

（12）电解液温升：                  < 16 ℃  

（13）析氯电位：                     ≤1.13V 

（14）阳极寿命强化试验失效时间       ≥150 

2、电解盐水型次氯酸钠发生器系统单元组成 

次氯酸钠发生系统由以下单元组成、包括阀门、管道及其附件、电气控制系

统、仪表、电缆及其附件等组成，次氯酸钠系统投加方式为连续投加 

（1）软化水单元；              （2）自动溶盐单元； 

（3）溶盐过滤单元；            （4）自动稀盐配比单元； 

（5）整流电源单元；            （6）电解电极总成单元； 

（7）控制系统单元；            （8）次氯酸钠存储单元； 

（9）投加系统单元。  

3、 次氯酸钠发生器技术要求 

（1）电解电极总成技术要求  

阳极、阴极均采用钛材作为基材，阳极片涂稀有金属 

板式双极性电极，电极材料为金属钛材（TAI）； 

电极结构：板式电极； 

阳极：钛基材+贵金属氧化物涂层； 

阴极：钛基材； 

阳极寿命为 10年以上。 



（2）电解槽 

板式电极结构：应采用中间电极连接阳极和阴极，减少整体结构的连接件，

减少连接件上的产热量，合理范围能尽可能降低生产次氯酸钠的盐耗和电耗。 

电解槽特点：电解槽应采用作为抗压壳体，电解槽设计的好坏可直接影响电

解效率，电解液充分被电解不会遗漏，同时更有利于氢气的释放。 

电解槽各部件材质要求如下： 

槽体形式：管状电解槽 

电解槽外壳材质：PVC+PMMA（透明高强度有机玻璃） 

密封：EPDM 

电极固定板：PVC 

螺栓：PVDF 

电极挡板：PVC 

电解槽两端：PVC 

电解槽槽体应采用外部无漏泄机械组合结构，避免结构的开裂和渗漏。为了

方便观察电解 过程，电解槽壳体采用透明高强度有机玻璃材质。电解槽内部与

次氯酸钠液体接触部分采用相应耐腐蚀材料。 

电解槽的结构设 计便于进行电极的清洗，阴极、阳极应便于拆卸，充分考

虑氢气排出系统通畅。 电解槽阴极、阳极之间在干燥状态下绝缘。 

（3）软化水 

树脂罐材质：玻璃钢 

出水硬度：小于 30mg/L 

供电电源：AC220V±10%；50Hz 

运行方式：单阀单罐 

使用环境：温度：2-40℃；湿度：<80% 

再生剂： NaCl 

软化水装置采用全自动软化水器，作用是通过离子交换树脂去除水中的钙、

镁离子(即水碱)，降低水质硬度。软水器阀头采用全自动优质多路阀。软化罐采

用优质玻璃钢 材质。软化树脂：C100E 食品级树脂。 

（4）溶盐单元 

采用食品级材料罐体，罐体顶部需留有投盐口。溶盐罐应合理的布置管道，

设置自动进水装置，无动力溶盐。溶盐罐需设置进水、出水、溢流口。 

http://baike.sogou.com/lemma/ShowInnerLink.htm?lemmaId=264703&amp;ss_c=ssc.citiao.link
http://baike.sogou.com/lemma/ShowInnerLink.htm?lemmaId=7795022&amp;ss_c=ssc.citiao.link
http://baike.sogou.com/lemma/ShowInnerLink.htm?lemmaId=7652334&amp;ss_c=ssc.citiao.link


溶盐装置包括溶盐罐、自动进水装置、溶盐布水器、饱和盐水过滤器、盐液

位计等组成，主要作用是化盐，储存饱和食盐水，为系统提供稳定的电解盐水，

由于饱和食盐水浓度受温度影响较小，基本稳定 在 26.5%，利于配置系统电解

用的 3%稀盐水。 

溶盐罐进水通过电动阀门、浮球阀及液位传感器实现，阀门受液位 控制，

自动启闭，自动进水，减少人工操作，可以有效的保持溶盐池内液位维持在正常 

工作液位位置。 

溶盐用水为软化装置处理过的软化水，对食盐进行溶解，溶解后形成饱和盐

水， 最终经过过滤装置进入稀盐水配比装置，此流程即保证了饱和食盐水的充

分供给，又防 止未溶解的食盐颗粒进入下游设备，影响系统的正常运行。盐罐

设置进水、出水、溢流口。 

（5）稀盐配比单元 

把浓度为 25%以上的浓盐水稀释至 3%左右的稀盐水，稀盐水的配置采用无动

力稀盐水配比方式。 

（6）次氯酸钠存储系统 

新制成的次氯酸钠溶液储存在 PE 储罐中。储藏量满足水厂运行的需要，也

可根据现场情况增加/减少。储罐内设置液位计根据液位高低控制系统以维持连

续的次氯酸钠供应。 

（7）控制系统要求 

电气控制系统柜体外壳钢板的厚度满足国标和 IEC有关标准，框架板材和前

后门板、侧板采用冷轧板材或敷铝锌板，内部的分隔板选用冷轧板材。电气控制

系统柜体具有很好的刚度和强度，以完全满足运输、安装、运行、检修等的机械

强度要求，控制柜门、顶盖板、底盖板采用表面静电粉末喷涂。面板喷塑均匀平

滑外观美，结构合理匀称，平直度高。 

电气控制系统能够在严格的工业环境下长期、稳定地运行。系统组件的设计

符合真正的工业等级，满足国内、国际的安全标准。并且易配置、易接线、易维

护、隔离性好，结构坚固，抗腐蚀，适应较宽的温度变化范围。系统具备良好的

电磁兼容性。能够承受工业环境的严格要求。 

电气控制系统在交货时是目前世界上先进的主流产品，当更新的、更先进的

产品出现时，和目前的产品保持一致性、兼容性、成套性。 

1）、电气控制系统(可编程序控制器 PLC)构成 



包括下述几部分： PLC、通讯网络、控制屏等。 

还包括系统软件和必要的应用软件和过程控制软件。 

电气控制系统还为与各控制站连接的仪表、阀门等提供电源。 

2）、电气控制系统配置情况 

电气控制系统用于获取数据和过程控制，下面描述的是最低配置，电气控制

系统提供所需求的硬件和软件以保证次氯酸钠发生器完整的运行。 

为实现系统的正常运行，提供所需的输入、输出模块。 

每个 I/O机架有安装好的备用 I/O 点，为实际使用量的 20%。 

每个 I/O机架有实际使用量 30％的备用插卡空间。 

所有的 PLC 装备与 CPU同系列的 I/O模块，网路模块。 

3）、电气控制系统说明 

电气控制系统作为整套设备应提供所有所需设备和内部连线， 以满足这部

分的功能要求和运行需求。 

电气控制系统要设计成在当地现场环境下能够连续运行。 

电气控制系统的安装，保证其正常运行的散热。 

4）、控制方式 

整套设备由 PLC 控制，对整个次氯酸钠发生发生器控制，进行正常启、停、

运行、控制及报警。 

次氯酸钠自控系统可使其无论在独立运行中以及连接网络皆能实现控制功

能。设计，安装整套控制系统画面。 

控制系统可以保证制氯装置除酸洗过程外所有操作运行的自动化控制。 

控制系统可以保证制氯装置在无人值守的工况条件下长期安全运行。 

对通过电解槽的电解电流进行稳流控制，稳流精度为 1%。为保证整流器和

电解槽安全，设置过电流极限值。 

对电解槽设定电压高极限值和电压低极限值。 

当投加泵电机发生故障(如缺相、过载)时, 自动切断故障电机的电源并切换

到备用投加泵并报警。 

风机与发生器有联锁, 当风机未启动时, 不能启动发生器; 当风机出现故

障时, 切断整流器电源。 

控制功能和设施还包括： 

完成整个过程的控制；①运行参数控制，包括：电解电流，电解电压；②次



氯酸钠发生器控制；③各类泵控制；④电动阀门控制；  

包括下列数据采集系统的模拟量输入/输出信号： 

①电解电压；②电解电流；③进水温度； 

包括下列状态显示： 

①风机状态（合、跳）；②各类泵状态（合、跳）；③整流器状态； 

包括下列报警： 

①次氯酸钠发生器出口温度高报警；②运行过程中，次氯酸钠槽内液位低报

警；③过电流极限报警； 

系统故障报警包括下列联锁项目： 

①次氯酸钠储罐液位低联锁关停投加泵；②次氯酸钠储罐液位高／低联锁启

停整流器；③次氯酸钠发生器出口温度高联锁切断整流器电源；④运行过程中，

次氯酸钠发生器槽内液位低联锁切断整流器电源；⑤电解电压高/低联锁切断整

流器电源；⑥电解电流超限，切断整流器电源  

（8）整流电源 

整流电源将交流电转变为直流电供给电解槽，为次氯酸钠发生器电解盐水提

供动力，将市电转变为直流电。 

控制界面应具有以下功能： 

1）通过整流器面板上的按钮和旋钮进行开、关调节 

2）通过控制室的操作控制台进行集中自动操作控制 

3）控制系统应设置联锁开关以选择控制方式，同一时间（方式）内只能选

择一种操作界面。 

4）整流器应具有：过流保护；过压保护；快速熔断器保护；缺相保护；外

回路负载保护等相关保护装置。 

电源电压: 220V ± 5%, 1PH, 50Hz 

防护等级: IP21 

外壳材料：钢带防腐涂层 

环境温度: 40˚C（最大) 

湿度:相对湿度<85% (无凝露) 

控制精度:电压/电流 < ± 1% 

输出纹波:全调节范围内< 6% 的额定输出电流 

调节范围:额定值 10-100%精细调节（恒定电压或恒定电流方式下） 



工作方式:额定负载连续工作（海拔 1000米下） 

保护功能:过电流，过电压，高温，短路，开路，功率模块失效 

（9）投加系统单元 

次氯酸钠溶液采用计量泵，计量泵泵头材质应能满足次氯酸钠溶液的耐腐蚀

要求，满足投加量调节的需求。 

 

三、商务要求 

1、交货期：30天 

2、交货地点：采购人指定地点 

3、安装地点：采购人指定地点 

4、付款方式：合同签订后，按照材料到货进度支付进度款。货物到场并经

采购人组织初步验收合格支付金额不超过实际到货总金额的 50%；材料安装完成

符合质量要求支付金额不超过实际到货总金额的 70%；验收合格、完成结算评审

后支付至结算评审价款的 100%。 

5、质保期：项目经最终验收合格、交付使用之日起 24个月。 

6、本项目验收分：初验与最终验收： 

（1）初验：由使用单位进行初验。 

（2）最终验收：初验合格后，由相关部门组成的验收组进行最终验收。验

收合格后，用户在使用过程中，如发现货物有其它潜在缺陷及供应商使用了不符

合标准要求或不符合合同要求的原材料、零部件等，采购人有权要求换货或退货

并向供应商索赔。 

（3）进行验收所涉及的所有费用均由成交供应商负责承担。 

7、成交供应商应保证采购人在使用该系统及产品或其任何一部分时不受第

三方提出侵犯其专利权、商标权和设计权的起诉。如果任何第三方提出侵权指控

或赔偿要求，成交供应商必须与第三方交涉，并承担发生和可能发生的一切损失、

费用和法律责任。 

8、违约责任： 

（1）成交供应商不得将合同义务转交他人履行，违者，采购人可解除合同

及索赔损失。 

（2）供应商逾期交货，采购人有权解除合同，索赔损失。 

（3）供应商逾期交货，采购人未解除合同的，每逾期 1 天，向供应商索赔



逾期交货部分货款总额 5‰的违约金，但索赔的逾期交货违约金不超过总合同款

的 20%，供应商承诺尽快交货。 

（4）供应商所交付的货物品种、型号、规格、质量等不符合合同规定的，

采购人有权拒收，供应商应及时予以更换，并承担相应费用和逾期交货责任。 

（5）质保期内非人为因素而出现的问题，供应商负责包修、包换或者退货。

如果供应商收到采购人口头或书面通知后，未在规定的响应时间内将问题处理好，

采购人可采取请人维修等必要的措施，但风险和费用全部由供应商承担。如经供

应商两次维修或更换，货物仍不能达到合同约定的质量标准，采购人有权退货，

供应商应退回相应货款，赔偿退货部分货款总额 10％的违约金。 

（6）因供应商所提供的货物出现质量问题而引起纠纷，则聘请具有资质的

相关质检机构进行检测，发生的费用由主张不成立的一方承担。 

  

 

注：以上商务要求投标人必须完全响应，否则作无效投标处理。 

 


