第4章 采购需求
一、采购产品名称、数量及单项控制价
	序号
	产品名称
	数量（台）
	控制单价（万元）
	控制总价(万元)

	1
	25吨道路污染清除车
	2
	203.25
	406.50

	2
	18吨清洗车
	1
	40.00
	40.00

	3
	18吨洗扫车
	3
	65.00
	195.00

	4
	18吨车厢可卸式垃圾车
	1
	40.00
	40.00

	5
	18吨压缩式垃圾车
	1
	45.00
	45.00




二、采购产品参数及功能要求

1、25吨道路污染清除车
1.1 主要参数
	项目
	单位
	参数

	总质量 
	kg
	≥25000

	额定载质量
	kg
	≥4200

	整备质量
	Kg
	≤20700

	最大设计车速
	km/h
	≥89

	底盘排放标准
	
	国六

	燃油
	
	柴油

	发动机功率
	
	≥294kw

	外形尺寸
	mm
	≤10230×2520×3450



1.2 其他功能要求
车辆主要专用装置为高压真空装置、中置水箱、高压柱塞泵、垃圾箱体和后清洗盘,实现道路污染物清除、疏水性沥青路面机能恢复、生化污染及有毒有害物料的清除功能。车辆侧面防护装置的材料材质为铝合金,连接方式为螺栓连接。后下部防护装置的材料材质为Q235钢,连接方式为焊接,最大离地高度为≥470mm。
· 行走作业采用静液压行走，实现大扭矩超低速作业。
· 配备有低压冲水功能及后喷雾功能，可用于低压冲水作业及后喷雾降温、降尘。
· 风机排风口设置由消音装置。
· 配有中置避障侧清洗盘同尾部后清洗盘，使得车辆的作业模式实现多元化。
· 采用优质高压水泵，2个水泵并联结构，在压力不变的情况下流量增大一倍，满足清洗除污对流量的需求。
· 清水箱内设置有水位过低报警装置，并具有水位过低水泵断电保护功能，以防止水泵缺水损坏，并且在垃圾箱内设置有水位过高保护装置。
· 装配有低压冲水装置，冲水宽度不低于24米。
· 后门设置有液位观察镜，以便于污水箱内液位的观察。



2、18吨清洗车
2.1主要参数
	项目
	单位
	参数

	总质量 
	kg
	≥18000

	额定载质量
	kg
	≥10100

	整备质量
	Kg
	≤7550

	最大设计车速
	km/h
	≥100

	罐体有效容积
	m³
	≥10

	底盘排放标准
	
	国六

	燃油
	
	柴油

	发动机功率
	
	≥147kw

	外形尺寸
	mm
	≤8250×2500×2980



2.2其他功能要求
该车前部装有鸭嘴冲洗或柱状对冲喷嘴、后部装有圆柱开洒水喷嘴或扇形喷嘴，后置工作平台并配置高压水枪。高喷水枪可调节成柱状或雾状。洒水系统管道均采用镀锌处理，耐腐蚀性好，储水罐采用先进防腐工艺处理，涂层附着力好，防腐效果好。水罐设有低水位传感报警系统，无水时自动报警，防止水泵缺水损坏。系统留有应急消防水带压力出水接口，可以作为狭窄通道，消防功能的应急补充，以及远距离灌溉。水路控制采用气缸或气阀控制，通过驾驶室内部操作盒上的按钮控制各执行元件的动作，使用可靠。驾驶室具有视野宽阔，采暖好，带制冷空调，驾驶室密封好，振动和噪声低、座椅舒适、操作机构和仪表布局合理。
· 前置对冲喷枪，最大冲洗宽度可达24米。
· 后部装有圆柱开洒水喷嘴或扇形喷嘴，可用于道路洒水或绿化带浇灌。
· 作业装置多样化，罐体上部带喷雾功能。
· 后置工作平台，配有高压水枪，具有辅助消防功能，可调节成圆柱状或圆锥状，可用于清洗路标、广告牌、车身清洁等。射程可达36米。
· 配有外接高压水枪，可用于车身自清洁。
· 配有自吸装置，适用于缺少带压力的自来水栓的场合。
· 水罐设有低水位传感报警系统，当水位较低时能自动报警，防止水泵缺水损坏。



3、18吨洗扫车
3.1主要参数
	项目
	单位
	参数

	总质量 
	kg
	≥18000

	额定载质量
	kg
	≥6100

	整备质量
	Kg
	≤12050

	最大设计车速
	km/h
	≥89

	底盘排放标准
	
	国六

	燃油
	
	柴油

	发动机功率
	
	≥154kw

	外形尺寸
	mm
	≤8850×2500×3250



3.2其他功能要求
整车为二类底盘上加装副发动机、风机、高压水泵、清水箱、垃圾箱、左右清扫机构、中置带洗地长喷杆的宽吸嘴、扫盘降尘系统、液压系统、专用装置电控系统和副车架等改装而成。
· 整车采用“中置两扫盘+中置宽吸嘴（内置高压水喷杆）+中置高压侧喷杆”的布置方式，作业装置集中，喷嘴离地间距恒定，刷洗-冲洗-吸收污水等动作连续流畅，作业飞溅少、污水吸净率高，清洗效率高等特点。
· 副发动机与风机之间通过电气自动控制的离合器连接，能保证副发动机空载启动及熄火； 
· 风机采用自行设计专用洗扫车高压离心式风机，效率高，风量大。
· 清水箱充分利用车载空间，容积大，容积达9 m³。垃圾箱采用单层不锈钢结构，倾翻卸料，带污水高位报警保护装置和自洁装置。
· 左右清扫机构采用先进的液压控制方式控制扫盘的摆出和收回，不仅具有遇障自动避让功能，扫刷磨损后还能自动调节扫盘接地压力，从而大大减轻操作人员的工作强度，同时还可以实现左扫、右扫和全扫等不同作业模式。
· 中置双吸口超宽吸嘴，其内置长排高压水喷杆，离地间隙小、水流冲击力大，能直接将污水送至吸口，作业飞溅少，污水吸净率高；
· 开式液压系统驱动左右扫盘旋转、吸嘴升降、垃圾箱后门开闭、垃圾箱倾翻复位等机械动作。
· 专用工作装置电控系统采用控制器智能化控制，一键式作业起动和停机操作。



4、18吨车厢可卸式垃圾车
4.1主要参数
	项目
	单位
	参数

	总质量 
	kg
	≥18000

	额定载质量
	kg
	≥8500

	整备质量
	Kg
	≤8050

	最大设计车速
	km/h
	≥89

	底盘排放标准
	
	国六

	燃油
	
	柴油

	发动机功率
	
	≥180kw

	外形尺寸
	mm
	≤8250×2500×3350



4.2其他功能要求
本车的所有动作完全由液压系统来控制，在平日里可将车载垃圾箱放置到各个垃圾收集站，待垃圾收集满后，该车可直接开赴至垃圾站，通过液压系统的操控，可将本车加装的拉臂钩上装系统放下，钩住站内垃圾箱前端的连接点，将垃圾箱拉至车体的后座上，此时即可启动车辆，将垃圾运送至垃圾处理站内，进行自卸式倾倒。                                                      
· 拉臂钩上装系统：由副架、翻转架、翻转臂、伸缩臂及锁箱装置组成。
· 液压动力系统：由液压泵、阀块、单向阀、气液控制阀、液压锁、液压接头、液压管路、滤清器、液压油箱等组成。
· 气动动力系统：取气于底盘取力器控制气管，经电磁换向气阀连接于液压控制阀，以实现各执行元件的动作。
· 电气控制系统：取电于汽车电瓶，经驾驶室操作按钮，控制电磁气阀的换向动作。
· 主油缸系统有缓冲装置，保证垃圾箱落位时不冲击副架。
· 采用外部液压锁箱装置，同时设有传感器位置检测，安全可靠。
· 拉臂钩采用伸缩臂设计，具有高强度性能，可以适应不同长度的垃圾箱转运。
· 安全系统包括装载平衡阀、双向液压锁、行程控制阀及液压控制的锁箱装置。
· 发动机输出动力经取力器传递至液压泵，驱动各动作液压缸。
· 起吊能力≥14吨。
· 钩心高度1570 mm、后导轮允许宽度1070 mm、锁紧距离3550 mm。


5、18吨压缩式垃圾车
5.1主要参数
	项目
	单位
	参数

	总质量 
	kg
	≥18000

	额定载质量
	kg
	≥6850

	整备质量
	Kg
	≤11100

	最大设计车速
	km/h
	≥89

	底盘排放标准
	
	国六

	燃油
	
	柴油

	发动机功率
	
	≥154kw

	外形尺寸
	mm
	≤9150×2500×3350



5.2其他功能要求
本车采用电、气、液联合控制，采用后装压缩和双向压缩技术完成对城镇生活垃圾的收集和转运，采用微电脑控制，使液压缸协调动作来驱动刮板、滑板有规律的运动，将倒入的垃圾刮进垃圾箱，并进行压缩，提高了垃圾的收运效率。整车为全密封型，自行压缩、压缩过程中的污水全部进入污水箱，具有压力大、密封性能好、操作方便、安全可靠等优点。
· 垃圾箱：垃圾箱用于压缩并储存垃圾，内置推板机构，为垃圾压缩提供背压，并用于垃圾的排出。箱体采用高强度耐磨耐腐钢板圈制焊接而成，大圆弧设计，自重轻、外观美观、结构强度高。
· 填料器：填料器用于盛装收集的生活垃圾，兼具垃圾的压缩功能。内置有刮板、滑板机构，可按程序设定完成系列动作进行垃圾的压缩。
· 上料装置：上料装置用于匹配前端收集工具，完成垃圾的收集工作。本车采用翻桶上料，可以集成240L,660L两种规格的垃圾桶的上料。
· 液压系统：由液压泵、气动多路阀、单向阀、推铲阀、液压锁、液压接头、液压管路、滤清器、液压油箱等组成。
· 气动系统：取气于底盘取力器控制气管，经电磁换向气阀连接于气动多路阀，以实现各执行元件的动作。
· 电气系统：取电于汽车电瓶，经驾驶室操作按钮，控制电磁气阀的换向动作。
· 在填料器底部和车辆侧面均设有污水箱，污水箱总容积600L，使得垃圾在压缩时，污水能够得到有效的收集；
· 装载能力强，采用双向压缩技术，生活垃圾压缩后密度可达到600-800kg/m³以上；


三、商务条款
1、交货期：签订合同之日起7日内全部供应完毕。
2、交货地点：采购人指定地点
3、付款方式：签订合同后，采购人向中标人支付合同金额30%的预付款，在车辆运输到达采购人指定地点后支付合同金额40%的到货款，在车辆经采购人验收合格后，且对采购人指派人员培训上岗结束后支付合同金额的20%，剩余10%作为质保金，质保期结束后无任何问题3个月内退回质保金。（所有付款凭证正式增值税专用发票付款）。 
4：验收： 项目验收过程由采购人组织项目验收小组进行验收。验收标准应参照国家及行业强制标准、本合同文件的产品要求等进行验收。 
成交供应商应提供产品的出厂合格证书，并且预先提供验收标准，填写验收报告书，供最终双方确认所用。
5、质量保证
（1）质量保证期：质保期为验收合格后1年。
（2）质量保证期内中标供应商应对由于设计、工艺或材料的缺陷而发生的任何不足和故障负责任。在质量保证期内，如果产品质量原因发生故障，中标供应商要调查故障原因并免费修复直至满足产品性能及服务的要求，或者更换整体或部分有缺陷的组件和材料。
（3）质量保证期期满后，中标供应商继续为采购人提供专业维修服务，由此发生的相关服务和备品备件费用按成本价计费，由采购人承担。
6、售后服务
（1）投标单位应在接到采购单位通知后4小时内立即派人员到达现场鉴定，24小时内维修完毕。
7、违约责任：按《中华人民共和国民法典》中的相关条款执行。
8、其他要求：
中标人应保证采购人在中华人民共和国使用中标人所提供的货物或货物的任何部分时，免受第三方提出的侵犯其专利权、商标权的起诉；如果任何第三方提出侵权指控，中标人承担一切与之有关的责任。
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